STRATEGIE | ADDITIVE FERTIGUNG

AUGMENTED REALITY BEIM FRASEN

AUSBLICK AUF
MEHR EFFIZIENZ IN
DER PRODUKTION

Die Digitale Transformation verlangt in den verschiedensten Bereichen

der Industrie nach Verinderungen. Gerade rasant zunehmende Datenmengen,
wie sie das Industrial Internet of Things (IloT) erzeugt, erfordern eine iibersichtliche
Darstellungsweise. Wie Ingenieure des Instituts fiir Datenverarbeitung in der Konstruk-

tion der TU Darmstadt

haben, kann

Reality hilfreich sein

und einen festen Platz in der Industrie einnehmen - sowohl in der Planung als auch

in der Produktion.

asst das zusammen? Eine
Prmmaxmne und Aug-
mented Reality (AR)?
Klassisches Handwerk und AR-
Anwendungen? Die Mitarbeiter
des Instituts fiir Datenverar-
beitung in der Konstruktion
(DIK) der TU Darmstadt, das
Teil des Mittelstand 4.0-Kom-
petenzzentrums Darmstadt ist,
dass die

konnte die Arbeit in der Pro-
duktion einfacher und effizi-
enter machen.

Vielseitige Verwendung

In den letzten Jahren haben

tionen oder dynamische Repa-
raturanweisungen individuell
zur Verfiigung stellen.

Die Potenziale einer solchen
AR-Anwendung lassen sich auf
wenige grundlegende Punkte

viele Berei-
che der Industrie erobert. Die
Vorteile liegen auf der Hand:

und intuitive

einen komplett digitalen Work-
flow, kann unvorhersehbare Pro-
zesse dynamisch und effizient

der Realititswahmehmung sich
sehr gut fir die Anforderun-
gen der Industrie eignet. Das
hat eine von ihnen entwickelte
AR-Anwendung fir eine Frise
unter Beweis gestellt. Diese

30

Arbeit. Die -
ten fiir di ind dabei
vielfiltig, z.B. in den Bereichen
Selbstbefahigung und Werker-
assistenz. So konnen Untemeh-
men ihren Beschéftigten etwa
planbare

Industri

abbilden und en
personenbezogen darstellen.

und eine AR-Anwendung im
elgenen Untemehmen etabliert
werden, ist die groRte Herausfor-

derung der Aufba

Wissenschaftliche Mitarbeiter o
der TU Darmsta
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Um einen digitalen Workflow
mithilfe von AR zu implementieren,
braucht man eine Schnittstellen-

betrachtung.

‘Workflows. Untrennbar damit
verbunden ist eine Schnittstel-
lenbetrachtung, bei der Pro-
zesse und Prozessschritte von-
einander Klar abgegrenzt und
Schittstellen definiert werden.
Sowird zB. die Spezifikation der
einzublendenden 3D-Modelle
festgelegt, um die Weiterverar-
beitung zu ermglichen. Beste-
hende Modelle konnen meist
mitgeringem Aufwand automa-
tisiert, auf diese Spezifikationen
angepasstund weiterverwendet
werden.

Vorteil der AR-Brille
Den DiK-Mitarbeitern der TU

Darmstadt ist es nun in einem
aktuellen Projekt gelungen,

dung des Mitarbeiters, bei der er
von erfahrenen Kollegen beglei
tet wird. Aber auch diese miissen
Informationen fiir den Werk-
zeugwechsel zeitaufwendig aus
der Produktionsbegleitkarte oder
dem mitlaufenden NC-Code der
Maschinensteuerung auslesen.

Der Einsatz einer AR-Anwen-
dung beschleunigt diesen Vor-
gang. So wird der Beschiftigte
Schritt fiir Schritt beim Werk-
zeugwechsel an der Maschine
unterstiitzt. Per AR-Brille wer-
den dem Anwender direkt alle
wichtigen Informationen vor
Augen gefiihrt. Dabei liest die
Software der AR-Brille automa-
tisch den NC-Code ausund ver-
kniipft iiber eine Datenbank im

eine mogliche ing
von AR in der Produktion zu
entwickeln und Unternehmen
somit ganz neue Ansitze aufzu-
zeigen. Dazu wurde eine neue
C ner AR-Brille
ausgestattet und virtuell in die

rise n

mer des NC-Codes mit der Lager-
position des Werkzeugs.

Das spart enorm viel Zeit. Berufs
anfiinger konnen sogar mittels
Animationen und farblicher

Pl
elngebunden. So kdnnen Mit-
arbeiter an der Maschine ange-
lernt werden und stiren oder
verlangsamen dabei nicht den
Regelbetrieb. Die ersten Hand-
griffe und Abliufe werden los-
gelost vom Betrieb mithilfe der
AR-Brille geiibt. Der Anwender

iiber die AR-Brille
durch den Prozess des Werkzeug-
wechsels gefiihrt werden. Durch
die Variabilitit der Software las-
sen sich zudem nur relevante
Werkzeuge anzeigen und die AR-
seitige Fithrung durch die Mon-
tage iberspringen. Die Nutzung
einer AR-Brille fiir alle Produk:

hat
Einsatz bereits Wissen iiber die
Routineaufgaben.

Dariiber hinaus unterstiitzt
die AR-Technologie Mitarbei-
ter auch bei der Arbeit mit der
Friise selbst. Fiir die Anwendung
in der Produktion wurde am DiK
dafiir eine Drei-Achs-Frise ohne

eines Maschi-
nenparks st ebenfalls denkbar.

Dass das Projekt durchaus das
Potenzial zur Marktreife hat,
belegen auch die Befragungen
der Probanden. Vor allem die
intuitive und personalisierte
Darstellung von Informationen
iiberzeugt sie. Sie beschleuni-

ler verwendet. Ein Werkzeug-
wechsel erfolgt i

gen
und werten bestehende Pro-
erheblich

in mehreren Schritten auf Basis
von Produktionsinformationen.
Gerade bei unerfahrenen Mitar-
beitern birgt er ein hohes Feh-
lerpotenzial. Begegnet wird dem
mit einer Ausbil-

auf. Das Ergebnis: eine effizi
ente Produktion und einfachere
Arbeitsprozesse. Ob Planung
oder Produktion - AR gehdrt
in die Industrie.
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